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EXTRACCION

Porcentaje extracción 

de fibra 40%

LAVADO

Eficiencia 98%

Relación agua-residuos 

3,5 

DIGESTION 

ALCALINA

Relación álcali-agua 

5,7

Residuos inorgánicos 

0,8%

LAVADO

Eficiencia 93,32%

Relación agua-residuos 

3,5

BLANQUEO

Relación Agua-pulpa 

2:1  

LAVADO

Eficiencia 93,32%

Relación agua- sal 3,5

SECADO

Eficiencia 90%

Hin = 90 %

Hout = 10%

HILADO

Porcentaje de 

vellosidades 4,45%

TEJIDO

Porcentaje de pérdida 

de fibra 4,34%

MEZCLADO DE 

RESINA

Relación 40:1 

ELONGACION

Eficiencia 100%

CURADO

Eficiencia 100%

PERFORADO
Potencia del motor 11 kW

Fuerza nominal 160 kN

TRATAMIENTO 

TERMICO
Calor requerido 17,77 kW

Potencia 1440kW

1. Troncos de bambú = 

25,137 kg/h (100%)
3. Fibra de 

Bambú=10,055kg/h 

(100%)

2. Corteza= 15,082 kg/

h (100%)

4. Agua=1,299Kg/h 

(100%)

6. Agua =1,212 kg/h 

(100%)

5. Residuos=0,364kg/h 

(100%)

7. Fibra de Bambú = 8,708 kg/h 

(89,1%) 

Agua=1,063 kg/h (10,9%)

Residuos=0,007 kg/h (1%)

10. Fibra de Bambú:

Celulosa= 5,661 kg/h (55,2%)

Hemicelulosa= 0,546 kg/h (5,3%)

Lignina=  0,025 kg/h(0,2%)

Agua= 3,613 kg/h (35,2%)

Residuos= 0,008 kg/h  (0,1%)

AE 0,398 kg/h(3,9%)

Biomasa convertida= 0,0104 kg/h (0,1%)

 

9. Agua=22,677 kg/h (77%)

AE= 5,286 kg/h (18%)

Biomasa convertida=1,474 kg/

h (5%)

8. AE=4,446kg/h (15%)  

(NaOH, Na2S)

Agua = 25,197Kg/h (85%)

13. Agua= 0,034 kg/h 

(9,9%)

AE= 0,298 kg/h  (87,1%)

Biomasa convertida 0,01 

kg/h  (3%)

12. Agua= 0,036  Kg/h 

(100%)

11. Fibra de Bambú:

Celulosa= 5,661 kg/h (56,9%)

Hemicelulosa= 0,546 kg/h (5,5%)

Lignina= 0,025 kg/h(0,2%)

Agua= 3,615 kg/h (36,3%)

Residuos= 0,008 kg/h  (0,1%)

AE 0,0997 kg/h(1%)

 

14. Agua= 19,908 Kg/h 

(99,8%)

Sulfato de Magnesio= 

0,0332 Kg/h (0,2%)

15. Agua= 17,917 kg/h 

(98,3%)

AE= 0,093 kg/h (0,5%)

Sulfato de Magnesio=  

0,032 kg/h  (0,2%)

Biomasa convertida= 

0,191 kg/h  (1,1%)

17. Agua=0,030 

kg/h (100%)

18. Agua= 0,028 kg/h 

(76,6%)

AE 0,007 kg/h (18,9%)

Sulfato de Magnesio= 

0,002 kg/h (4,5%)

18. Agua= 0,028 kg/h 

(76,6%)

AE 0,007 kg/h (18,9%)

Sulfato de Magnesio= 

0,002 kg/h (4,5%)

19. Fibra de Bambú: 

Celulosa= 5,661 kg/h (48,6%)

Hemicelulosa= 0,379 kg/h 

(3,3%)

Agua=  5,608 kg/h (48,1%)

Residuos= 0,008 kg/h (0,1%)

19. Fibra de Bambú: 

Celulosa= 5,661 kg/h (48,6%)

Hemicelulosa= 0,379 kg/h 

(3,3%)

Agua=  5,608 kg/h (48,1%)

Residuos= 0,008 kg/h (0,1%)

20. Aire seco= 6,372 kg/h 

(100%)

21. Aire húmedo= 11,419 

kg/h (100%)

22. Fibra: 

Celulosa= 5,661 kg/h (85,7%)

Hemicelulosa= 0,379 kg/h (5,7%)

Agua= 0,561 kg/h (8,5%)

Residuos= 0,008 kg/h (0,1%)

22. Fibra: 

Celulosa= 5,661 kg/h (85,7%)

Hemicelulosa= 0,379 kg/h (5,7%)

Agua= 0,561 kg/h (8,5%)

Residuos= 0,008 kg/h (0,1%)

23. Desechos 

(vellosidades) = 0,294kg/h 

(100%)

24. Fibra= 5,771 kg/h (91,4%)

Agua= 0,536 kg/h (8,5%)

Residuos= 0,007 kg/h 

(0,114%)

26. Fibra= 6,04 kg/h 

(100%)

25. Fibra residual= 0,274 

kg/h (100%)

49. Resina= 3,926 kg/h 

(100%)

49. Resina= 3,926 kg/h 

(100%)

50. Catalizador=  0,098 

kg/h (100%)

50. Catalizador=  0,098 

kg/h (100%)

29. Fibra= 6,314 kg/h 

(61,4%)

Resina+ Catalizador= 

3,965 kg/h (38,6%)

29. Fibra= 6,314 kg/h 

(61,4%)

Resina+ Catalizador= 

3,965 kg/h (38,6%)

30. Fibra= 6,314 kg/h (61,4%)

Resina + Catalizador  3,965 kg/

h (38,6%)

30. Fibra= 6,314 kg/h (61,4%)

Resina + Catalizador  3,965 kg/

h (38,6%)

35.Gas Natural= 

131,47 kg/h (100%)

35.Gas Natural= 

131,47 kg/h (100%)

34. Geotextil= 

15,258kg/h (100%)

34. Geotextil= 

15,258kg/h (100%)

36.Aire saturado= 131,466 

kg/h (99,4%)

Volátiles=  0,764 kg/h 

(0,6%)

36.Aire saturado= 131,466 

kg/h (99,4%)

Volátiles=  0,764 kg/h 

(0,6%)

31. Fibra= 6,314 kg/h 

(61,4%)

Resina + Catalizador=   3,965 

kg/h (38,6%)

31. Fibra= 6,314 kg/h 

(61,4%)

Resina + Catalizador=   3,965 

kg/h (38,6%)

32. Resina + Catalizador= 0,108 

kg/h (100%)

32. Resina + Catalizador= 0,108 

kg/h (100%)

33. Fibra= 6,314kg/h 

(62,1%)

Resina + Catalizador=  

3,857 kg/h (37,9%)

33. Fibra= 6,314kg/h 

(62,1%)

Resina + Catalizador=  

3,857 kg/h (37,9%)

37. Material 

Compuesto= 

24,667 kg/h 

(100%)

37. Material 

Compuesto= 

24,667 kg/h 

(100%)

METODO RTM

Relación 1,57:1

27. Resina + Catalizador 

4,024 kg/h (100%)

27. Resina + Catalizador 

4,024 kg/h (100%)

28. Volátiles= 0,059 

kg/h (100%)

28. Volátiles= 0,059 

kg/h (100%)

16. Fibra de Bambú:

Celulosa= 5,661 kg/h (48,5%)

Hemicelulosa= 0,379 kg/h (3,3%)

Agua= 5,606 kg/h (48,1%)

Residuos= 0,008 kg/h  (0,1%)

AE= 0,007 kg/h (0,1%)

Sulfato de Magnesio= 0,0017 kg/h  

(0,0142%)

 

16. Fibra de Bambú:

Celulosa= 5,661 kg/h (48,5%)

Hemicelulosa= 0,379 kg/h (3,3%)

Agua= 5,606 kg/h (48,1%)

Residuos= 0,008 kg/h  (0,1%)

AE= 0,007 kg/h (0,1%)

Sulfato de Magnesio= 0,0017 kg/h  

(0,0142%)
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