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£ 10° a 50° +1°
£ Hasta 10° +30°
30a 100 +0,3
6a 30 +0,2
Hasta 6 +0,1
TOLERANCIAS GENERALES
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NOTAS:

|. MEDIDAS EN MILIMETROS

2. MEDIDAS SIN INDICACION DE TOLERANCIA SEGUN TABLA
3. CANTIDAD UNA (1)

4. TUBERIA EN INOX DE 25X25X1,5 mm

5. TODAS LAS SOLDADURAS SEGUN INDICACION
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DISENO DE UNA MAQUINA PARA EL PROCESO DE ACABADO Y EMPAQUE
DE APLICADORES VAGINALES PARA LA EMPRESA DAKOTA PLASTICOS

LCONTIENE:
ESTRUCTURA

ATERIAL ACERO INOXIDABLE
AISI 304
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